
T O P I N O  W A 8  S  F  G  N A M E N S I L E

Si ha per ogni sezione ili raggio  r:

.7 120"— 2 -\r — i 4,2o ;
|Mo

.7 =  n> " — ( 12(>" —  si n 12( >“ | -  2,54 r
2 ' 180 I

Si è inoltre supposto di avere nella vasca a 
m onte della condotta di scarico nel caso della 
portata massima un battente d 'acqua sul centro 
della sezione iniziale di in. 2,50. A ll'im bocco 
per la scelta del diam etro iniziale è stato adot­

tato un coefficiente eli contrazione della vena 
di m. 0 ,60.

Ricavati i diam etri teorici, le velocità e le 
perdite di carico per attrito nei diversi tronchi 
della tubazione, si sono adottati i diametri con 
criterio pratico in eccesso rispetto a quelli cal­
colati, per assicurare un ulteriore margine per 
il regolare deflusso a pelo libero della condotta 
ili scarico.

1 risultati sono contenuti nella tabella se­
guente :
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2 0 1.27 2 0 0 0 1.89 7.00 I.6 9 7 .5 2 3.25 0 .5 2 0  0 .0 0 0 1 9 7 1.01 0 .42
m. 40
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a 1500 m m.ì -  !
/ =  118 25

, 2 ° 1.27 1530 1.49 8.05 I.42 8 .4 5 3 .14 0 .4 5 5  0 .0 0 0 2 0 2 2.20 0 .6 3

' 20 1.27 1460 1.36 8.85 I.32 9 .1 2 3.03 0 .4 3 5  0 .0 0 0 2 0 4 2 .30 0.77
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1.27 1420 1.28 9 .40 I.25 9 .6 2 2 .9 5 0 .4 2 5  0 .0 0 0 2 0 5 2 .36 0.805
f  m. 121.25
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l -  8 6 .2 5 21 .5 0 2 1290 1.06 I I . 35 1.04 11 .55 2 .6 S 0 .3 8 8  0 .0 0 0 2 0 9 2.58 1.55 j
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' 21 .75 2 1270 1.02 I I . 75 1.01 11.87 2 .6 5 0 .3 8 0  0 .0 0 0 2 1 0 2 6 2 1.68 |f m. 103.25
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| 1300 m/m.

3 ‘ \, 2 0 8 .2 1015 0 .6 5 2 18.40 0.62 19 .25 2 0 9 0 .3 0 0  0 .0 0 0 2 2 1 3.33 5.45

1 00 .2 5 ' 2 0 8 .2 9 7 5 0 .6 0 4 10.85 0 .59 2 0 .2 8 2 .0 3 0 .292  0 .0 0 0 2 2 3 3.42 6 28

h =  37 l| 10.25 4.2 9 5 5 0 .5 8 0 20 .70 0  57 2 0 .9 5 2 .— 0.2 8 6  0 .0 0 0 2 2 4 3.48 3 .5 0  j|

1 20 13.1 945 0 .5 6 6 2 1.20 0 .5 4 2 2 .2 5 1.94 0 .2 7 8  0  0 0 0 2 2 6 3.59 8 .1 5  | m. 150 25

f 2 0 13.1 9 0 0 0 .5 1 4 23 .30 0 .50 2 3 .8 5 1.88 0 .2 6 8  0 .0 0 0 2 2 7 3.72 0 .6 0 diam. costante

4 *  i 20 13.1 8 8 0 0 .4 9 3 2 4 .5 0 0.48 25 . 1.83 0 .2 6 4  0 .0 0 0 2 2 8 3.79 10.80 1 1000 m m.

l 129 20 13.1 8 6 0 0 .4 7 0 25 .5 0 0 .46 2 5 .9 5 1.79 0 .2 5 8  0 .0 0 0 2 2 9 3.88 11.50 11
h -  8 4 .5 0  1 20 13.1 845 0 .4 5 3 26 .20 0.45 26 .4 5 1.77 0.255  0 .0 0 0 2 3 0 3.92 12.35 ’1

f
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20 10 8 4 0 0 .4 1 9 26 .7 0 0 .44 2 6 .7 5  1 1.76 0 .2 5 4  0 .0 0 0 2 3 0 3 93 18.70 1
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NB. - I valori iniziali dei diametri, delle aree e delle velocità relativi al 2° tronco sono quelli finali del I"  e coti di 

seguito. Le semisomme dei valori iniziali e finali danno i valori medi.

L a condotta è del tipo saldata, perche nelle 
condotte ili scarico, le teste dei chiodi vengono 
rapidam ente logorate nell'interno della tuba­
zione jk t  la forte velocità d d l ’acqua special­
m ente se questa è torbida.

La  tubazione è perciò costituita da tronchi 
della lunghezza di circa 6 m. saldati longitudi­

nalmente per ricoprim ento con sistema a gas 
d ’acqua ed  hanno le estremità sagomate mecca­
nicamente a caldo a imbuto conico per le g iun­
zioni trasversali, che sono state eseguite sul po­
sto con chiodatura a semplice fila di chiodi. In 
questo modo le chiodature sono ridotte al m i­
nimo e le teste dei chiodi sono svasate nell'in-
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