Alla Fiat Lingotto

a licitilo, ila lamiere ili notevole ‘pessore. tino a
I inni, L'iiiilintiiiina ile”li elementi ili laiimia piu
spessa \ene eseguiia ioli la granile pressa ilella po
teli/a ili 11« 1illlleil.ile. clic e Ila le maggiori ilei

IliilHi >a/inliala llieecanicalliente.

La costruzione ilei lelain. nielli.lille la mulinile
degli elementi tranciali, liliali, piegatile imluittili
ilalle granili presse. \iene latta in uno ili i]tic»ti re-

parti atti e/./atii culi modernissime cucitrici elettriche
a ii 'i'ten/a. con calilalrio aiilngenc ail alni, punzo-
natrici. iiNettal rici e riliailit rici plieumat ielle eil nll.ili
Il lle. Il laNo]o. eseguito in sdii* a catena. Viene la

cilitato lini largo impiego ili maschere e ri‘contri

elle .l1"icllla I;i"olula iilentita il'oglll esemplale

co-tmito.

Interessante & la costruzione lidie Milite. I»a uno
speciali* laminatoio multiplo a profilare, eli.- inghiotti-
ogni giorno chilometri ili un largo nastro ili lamiera,
ijllesto esci' ail elica eiilltilllla. gia loggiato a cerchio
*li ruota: ogni ‘pir a ih-U'clica 'iene separata ilalla
s||cees*j \a coli la sega eli Urica a nastro, e costituisce
un cerchio clic Nielle i hill'O Ml ‘e s|c>«ii alla salila
Ilice elettrica automatica. e¢Jilllnll liscialo alla mola,
centrato niciliaiitc lor/.amcnto a nule in granili mai
chine speciali. pro\ Ni'to dei [liscii ili lamiera chi viene
in esso Im/alo alla pressa idraulica. cin ito eli linea
Inclite e rivettato; segue la lutatura e il lollallilu.
La proibizione normale ili ruote a ili'i-o per aiitouio
luli pud siipeiare. in ipn-sto reparto, le mille unita
giornaliere.

. lavorazione di stantuffi

| la le oliH iile c ri parli piii interessanti noteremo

ancora, al piallo terreno, ipn-llo ilei liallaniellii ter-
mici. elicilllati ioti torni elettrici Ilal a regolazione
automatica, ili assoluta sicurezza e precisione, il
reparto esperienze meccaniche 'il chassis e sui singoli
organi, la granile sala prova motori con olire cento
Lancili treni 1luiannniut rn iilei tipo nlraiilico. la lavo-
razioni- ili luilliiiieria e ili clementi minuli con mac-
chini' automatiche multiple rapulc e modernissime,
I'utensileria con i n-paili per la proiluzioiic e per il
llpristiiio ilegli utensili <la taglio.

Questi- iitlii im*. avi-iiilo in gelide macchine :nl al-
tissima proibizione, lavorano a serie iiitcrmitti-nti eil
alimentano le altre otlii ine ili lavorazione ili linea.
Queste 1lille siiiio situate llei colpo centrale ilei laI»
lineato. ijcl unilale la palle a Sud é& occupata ilalle la-
vorazioni il; meccanica c ipn-lla a Nori! ilalle lavora-
zioni .li carrozzeria.

La ripariiziuiic ilelle olili ine di meccanica corri
spoinle alla pii>lii/ioiie ili altrettanti gruppi clic coni
pongono l'insii-tue ili-ll'aul*iioliile: motore, camliio.
Inzioiie. guiila. apparecchi clellrici. assale anteriore,
ponte posierioie. tla>ini"ione, latitatoli. IVr la car-
rozzeria invece la lavorazione procelle in senso con-
tinuo dal I" piallo verso |allu. avendosi successiva
niente le operazioni di preparazione < montaggio
ilelle palli metalliche coiilponeliti la carrozzella stessa.
eliliu<h la verniciatura, eil in seguito la preparazione
eil applicazione della ‘elicila. nvestiliiclili interni
c tini/ione.



