
Alla Fiat L ingotto . lavorazione d i stantuffi

a licitilo , ila lamiere ili notevole 'pessore. tino a

I inn i,  l. ' i ii i lint i ii in a i le” li e lement i  ili l a i im i a  più 

spessa \ iene eseguii a io l i  la gran i le  pressa ilella po 

te l i /a  ili 1 I«Ml 11 illIleil.i 1 e. clic e I la  le magg ior i  ilei

II li il H li > a / in lia la  lliee ca n ica llie n te .
_ La costruz ione  ilei le la in .  niel l i . l i l le  la m u l in i le  

degli  e lement i  t r a n c ia l i ,  l i l ia l i ,  p i e g a t i l e  im lu i t t i l i  

ila Ile g rani l i  presse. \ iene la t ta  in uno  ili i|tic»ti re

part i  a t t i  e/./at i i culi modern iss ime  cucitr ic i  e le ttriche 

a ii ' i ' t e n / a .  con c a l i la ! r io  a i i ln genc  ail  a l n i ,  p u n z o 

na tr ic i .  i i \ et ta l  rici e r il ia il it  rici p l ieum at  ielle eil nl l. il i

III Ile. Il I a \ o|o. eseguito  in sdii* a ca tena .  Viene la 

c i l i t a to  lini largo  im p iego  ili maschere e r i 'con tr i  

elle . l " i c l l l  a l ; i " o l u l a  i i lent i tà  i l'ogll l  esemp la le  

co-t m i t o .

In teressan te  è la costruz ione l i d i e  Milite. I»a uno  

speciali* l am in a to io  m u l t ip lo  a profi lare, eli.- inghiottì- 

ogni g io rno  ch i lometr i  ili un largo nas tro  ili lam iera , 

i j llesto esci' ail elica eiillt illlla. g ià  logg ia to  a cerchio

• li r uo ta :  ogni ' p i r  a ih-U'clica ' iene separata ilalla  

s||cees*j \ a coli la sega eli Urica a nastro , e costi tu isce 

un  cerchio clic \ ielle i h i l l 'O  MI '•• s|c>«ii alla salila 

I l ice  elettrica a u to m a t ic a .  • |il11n11 l isc ia lo  alla mola ,  

cen tra to  n ic i l ia i i tc  lo r / .amcnto  a n u le  in grani l i  mai 

ch ine  speciali . pro\ \ i ' t o  <lei 1 1iscii ili lam iera  chi v iene 

in esso Im / a l o  a lla  pressa id rau l ica .  cin ito eli l i n e a  

Inclite e r iv e t ta to ;  segue la lu ta tu r a  e il lo l la l l i lu .  

La pro ib iz ione no rm a le  ili ruote a ili'i-o per a i i t ou io  

luli p u ò  s i ipeiare. in ipn-sto repar to , le m il le  un i ta  

giornal iere .

I la le oliH iile c ri parli piii interessanti noteremo  

ancora, al p ia llo  terreno, ipn-llo ilei I ia I la  nielli i ter

mici. elìci I Ila t i ioti torni elettrici I la  I a regolazione 

autom atica , ili assoluta sicurezza e precisione, il 

reparto esperienze meccaniche 'il chassis e sui singoli 

organi, la granile sala prova motori con olire cento  

Lancili treni 1111 ia nn n i u t rn i ilei tipo nlraiilico. la lavo 

razioni- ili luilliiiieria e ili clementi m inu Ii con m ac

chini' au tom atiche  m ultip le  rapulc e modernissime, 

l'utensileria con i n-paili per la proiluzio iic e per il 

l lp r is t i i io  ilegli utensili <la taglio.

Questi- iitlii im*. avi-iiilo in ge lide  macchine :nl a l

tissima proibizione, lavorano a serie iiitcrm itti-nti eil 

alim entano le altre otlii ine ili lavorazione ili linea. 

Queste 1111 lille siiiio situate Ilei co lpo centrale ilei la I »- 

lineato. i|cl 11 ila le la pa lle  a Sud è occupata i la 1 le la- 

v orazioni il; meccanica c ipn-lla a Nori! ila Ile lavora

zioni .li carrozzeria.

La ripariiz iu iic  ilelle olili ine di meccanica corri 

spoinle alla p i i>• 1 ii/ioiie ili a ltre ttan ti grupp i clic coni 

pongono l'insii-tue i li-ll'a u 11 *i i io I ii le : motore, cam liio . 

lnzio iie . guiila . apparecchi cle llric i. assale anteriore, 

ponte posi erioi e. t la > ini " io n e , la tita to li. IVr la ca r

rozzeria invece la lavorazione procelle in senso con 

tinuo dal I" p ia llo  verso l a llu . avendosi successiva 

niente le operazioni di preparazione •• montaggio  

iIelle p a ll i  metalliche coiilponeliti la carrozzella stessa.

• Iil111< 11 la vern iciatura, eil in seguito la preparazione  

eil applicazione della 'elici la. IIV est iliic lil i intern i 

c tin i/ione.
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