
111. -  Com ando speciale per d ette  persiane avvo lg ib ili, a doppia carruco la , doppia cin gh ia  e 
^ inda cin gh ia  speciale con staffa , c a d u n o ......................................................................................... ....  L .

112. - C assetton i ap rìb ili per ru lli delle persiane a vvo lg ib ili, d i legno abete, a due faccie , con 
ferram en ta, com presa la posa in  opera, a l m q ...................................................................................................... L .

113. - M ancorren te  per ringh iera scala, d i legno faggio sagom ata, delle d im ension i m assim e
d i in n i. 75 X  55, co llocata  in  opera, com presa la  ve rn ic ia tu ra  a stopp ino, a l m i....................................  L .

114. - M ancorren te come so p rj, ma d i legno noce, al m i....................................................................... L .

N . B . —  G li spessori d i cu i nel presente paragrafo si intendono m isu rati su ll’opera fin ita .

§ IO — Opere di metallo.

115. - F e rri p ro fila ti d i peso com preso fra  K g . 10 e K g . 55 per m i., com presi il tiro , la  m urazione, 
le fo ratu re e la  lavorazione con l’infissione d i teste d i ch iav i o d i fe rri ad  angolo, e co lla  sp alm atu ra ad 
o lio  co tto  e m inio  a due m an i, al m g........................................................................................................................ L .

110. - Fe rro  fo rte  d i q u a lità  superiore, in  ch iav i, tira n ti, staffe, arm ature d’in ca va lla tu re , p a ra ­
neve e s im ili, com presa la occorrente lavo raz ione e la  spalm atura con o lio  co tto  e m in io  a due m an i, 
in  opera, a l m g.....................................................................................................................................................................L .

117. - Fe rro  d i buona q u a lità  in  bolzoni, spranghe, quarron i, anche cen tin a ti, com presa la  spai* 
m atura con o lio  co tto  e m inio a due m an i, in  opera, al m g........................................................................ L .

118. - Fe rro  d i buona q u a lità  lavo ra to  a lla  lim a o rd in aria , in  a rp ion i, bandelle, can to n a li, co lli 
d’oca, a lie , an e lli, catenelle, uncin i e s im ili, com preso ogni e qualunque lavorazione accessoria e d i 
fin im ento, co lla  spalm atura con olio  co tto  e m inio a due m an i, in  opera, al m g.................................L .

119. -  Fe rro  lavo ra to  a lla  lim a fin a , in  cern iere, p a le tti, sa lta re lli, pom i e s im ili, con tu tti g li 
obb lighi com e a i nn. precedenti, a l m g...............................................................................................................L .

120. -  Fe rro  d i buona q u a lità  in  in fe rria te , cancellate, can ce lli, anche con p ann elli in  lam iera  
d i ferro, ring h iere , arm ature e m ensole d i pensiline, p arap etti anche a co llo  d’oca in  p iano  od in d i*  
n a ti, con m età fe rro  e o rnati d i ghisa, colonne d i ferro  vu o to , ecc., secondo i d isegni da fo rn irs i c 
coU’obbligo d i un iform arsi a i cam pioni che si dovranno presentare e saranno sce lti, com presa ogni 
e qualunque lavorazione accessoria e d i fin im ento , co lla sp alm atu ra d i o lio  co tto  e m in io  a  due 
m ani, in  opera, a l m g..................................................................................................................................................... L .

121. - In te la ia tu re , ve tra te , w asistas, po rte  a v e tr i, fisse o m ob ili, in  p iano o cen tin a te , eseguite 
con fe rri sagom ati connessi e co llo cati in  opera secondo le m ig lio ri regole d’a rte , com presa la  sp al­
m atura con olio  co tto  e m in io  a due m an i, a l m g.............................................................................................L .

122. - T e la i m eta llic i fo rm ati da due fe rri p ia tti accopp iati d i m m . 3 x 20, con in te rp osta  rete 
d i filo  d i fe rro  ram ato  e ondulato  d i m m . 3 d i grossessa a m aglie d i cm . 4 d i la to , d i fo rm a re tta n ­
golare e con la ti d i cm . 50 X  70, da ap p lica rs i a i fin estrin i d ei g ab in etti delle la trin e , com presa la  
posa in  opera, c a d u n o ......................................................................................................................................................L .

123. -  P o rtin e  d i ferro a b ilico  p er ch iusu ra delle bocche deg li im m ondezzai, d i d im ension i c irca  
cm . 30 x 40, in  opera, com presa la  co lo ritu ra  con m inio. Presso  c a d u n a .............................................L .

124. -  Po rtin e  d i ferro scorrevo li vertica lm en te  per ch iusura delle bocche deg li im m ondexsai, 
con te la io  re la tiv o , dim ensioni c irca  cm . 44 x 64, in  opera, com presa la  co lo ritu ra  con m in io . 
Presso  caduna ...............................................................................................................................................................L-

125. -  Lu ce rn a ri ap rìb ili d i ferro  fuso, d a co llocarsi nel so tto te tto , com presa la  posa • la  co lo ­
ritu ra  a m in io . P resso  per K g .................................................................................................................................... L .


